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HAKKIMIZDA

Kuruldugu guUnden itibaren kaliteden odun
vermeden, musteri memnuniyeti odakli bir Uretim
anlayisiniilke edinen firmamiz, teknolojik gelismeleri
yakindan takip ederek makine parkini her gecen
gun genisletmektedir. Kalitesiyle ve yapmis oldugu
AR-GE calismalariyla muUsteri isteklerine hizli cevap

verebilecek seviyeye ulasmistir.

Lazer kesim, plazma kesim, giyotin kesim, abkant
bukim ve silindir bukim alaninda hizmetlerini
sirdurmekte olan ULKER GRUP METAL,

musterilerine gostermis oldugu kaliteli hizmet ve
gUvene dayall is bilgisini, ekonomik ¢oézUmler ve

zamaninda yapilan teslimatla butunlestirmistir.

MdUsterilerimizle Urun satisindan baslayan ortakhgimizi,
proje, teknik danismanlik, sorun ve ihtiyacin yerinde

tespiti hizmetleriyle destekleyerek sirdUrmekteyiz.
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KALITE POLITIiKAMIZ

Hizmet verdigimiz fason lazer, plazma, giyotin kesim ve bukim sektoérinde
kosulsuz muUsteri memnuniyeti ile strekli gelisme ve iyilesmeyi saglamaya

yonelik, sektorun lider kurulusu olmak.

Konusunda uzman calisanlari ile surekli gelistirme calismalari yapmak,

lazer kesim, plazma kesim, giyotin kesim ve abkant bUkum alaninda

kalitemizle anilmayi saglamak.




MiSYONUMUZ

Musteriyi mutlu kilacak bicimde, en uygun maliyetle ve en yUksek

kalitede, musterimizin ihtiyaclarini karsilamak suretiyle daha ileri bir

Uretim ve hizmet anlayisiicin variz.

VIiZYONUMUZ

- Musteri memnuniyetini én planda tutmak ve en Ust
duzeyde hizmet vermek.

- Ekip ruhuna inanmak ve bunu surekli kilarak
calisanlarimiza deger vermek.

- Kuresellesen dunya ticaretinde hedefler belirlemek, yurt
disinda pazarlar bulmak ve surekli kilmak.

- lyi bir ekiple yUuksek teknolojiden faydalanip, sektorler
arasinda kopru kurarak hizli AR-GE calismalariyla siz degerli
musterilerimizin zamanini en iyi sekilde kullanmalarini

saglamak ve yolumuza devam etmek.




80 mm - 400 mm AGINIM
1.5 mm - 5 mm KALINLIK
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. o PROFIL BUKUM
Giines Enerjisi _*

Tasiyici Sistemleri ===

Profilleri

Solar Giines Enerjisi C Profil Tasiyici
Sistemleri

C-Profil Glines Enerjisi Sistemi Profilleri, hem geleneksel raf sistemleri hem de yukari egimli
cati montaj sistemleri dahil olmak Uzere cesitli kurulumiarda giines panellerini veya
modtillerini tagimak icin tasarlanmistir. Sistem ayrica, karmasik agilara sahip bina tasarimlari
veya 6zel céziimler gerektiren diger zorluklar gibi benzersiz durumlar icin montaj ¢cézdmlerini
ozellestirirken gelistiricilere biiyiik esneklik saglar.

Solar Paneli Konstriiksiyon Sistemleri

Gunes paneli yapim sistemleri strddrilebilir enerji geleceginizin temeli olabilir. Gtines
panelleri cesitli sekil, boyut ve tasarimiara sahip olsa da, miimkiin olan en fazla miktarda isigr
yakalayabilmelerini saglamak icin hepsi saglam ve verimli bir montaj sistemine ihtiyac duyar.
Bu nedenle giines panelleriniz icin C profiller, C asik profiller veya Ulker Grup tiretimleriile ézel
C profil fiyatiar: gibi gtivenilir bir yap sistemi bulmak 6nemlidir.

=1 ULKER GRUP
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Solar Giines Enerjisi UC Profil Tasiyici
Sistemleri

Glines paneli tastyici sistemlerinin secimi s6z konusu oldugunda, en iyi kalitede ve en uygun
fiyath satis icin araymiz. Gelismis rollform miihendislik ¢éziimlerimizle, herhangi bir sorun
yasamadan verimli bir celik konstriiksiyon sistemi saglayabilir. Bir glines paneli tasiyicr
sisteminin birincil faydasi, glines panellerinizi teraslara ve erisilebilir catilara kolaylkla kurmaniza
izin verirken, kurulumunuzun gtivenligini artirmast ve cevresiyle uyumiu bir estetik sunmasidir.

Bl o i w Neden ULKER GRUP?

Ulker Grup, bugiin piyasadaki en
iyi ve uygun maliyetli Ttirkiye'nin
solar c profil giines enerjisi
tasiyici sistemleri
tireticilerinden biridir. C profilleri,
omega glines panelleri, UC
profilleri, C solar direk montaj
cerceveleri, maksimum glic ve
dayaniklilik icin ytiksek kaliteli
celikten yapilirken, gerektiginde
kurulumu ve tasinmasi kolay
olacak kadar hafiftir.

“Giines Enerjisi Tasiyici Sistemleri”
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Lazer 1sini; karbondioksit lazer tezgahlarinda,
karbondioksit gazina elektrik akimi verilerek
olusturulur. Bunun yani sira verimi daha da
arttirmak i¢cin karbondioksit gazina azot ve helyum
gazl eklenerek verim 1/3 oraninda arttirilir. Elde
edilen lazer 1sini ile c¢esitli tezgahlarda yapilan

kesim islemine ise lazer kesim denilmektedir.

Lazer 1sininin bu sekilde elde edilmesinin
kolaylasmasi ile de uygulama alanlarinda
artislar gézukmektedir. Lazer kesim ile Uretim
vaplilmasindaki en buyUk sebep, Uretim hatasini
minimum duzeye indirmek ve otomasyonu
saglayabilmektir. MUhendislikte ve sanayide
rahatca kullanilabilmesi lazer kesime olan
ilgiyi  oldukga arttirmistir. Lazerin c¢esitli
tezgahlarda uygulanmasiyla Uretim 24 saat
vapllabilmektedir ve seri Uretim saglanmasiyla

maliyette azalmaktadir.




Lazer kesim ile yapilan kesme
islemlerinden aparat ve kaliptan
tasarruf saglanir. Is yUku
makinelere bindigi i¢in insan
faktorinden kaynaklanan hatalar
da dolayli olarak azalmis olur.
Fason, ahsap, CNC kesim gibi
cesitli bircok lazer kesim yontemi

bulunmaktadir.

Nikel alasimlari, celik, krom,
titanyum, paslanmaz celik,
aliminyum ve alasimlari  vb.
malzemelerin  kesme islemleri
vapilabilmektedir. Bunun yani sira
ozellikle Autocad programinin
kullaniminin  sagladigl avantajlar
ile kesimler daha kisa suUrede
yapllmakta ve pargalar ayni anda

takimlar halinde kesilebilmektedir.
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R ESIM
NE PARKURUMUZ

DNE BYSTRONIiC
30KW FIiBER LAZER
KESiM MAKINESI

isleme Ebatlari | Celik / Siyah Sac
2500 x 12000 mm Maksimum 100 mm
Maksimum Gug Paslanmaz Sac
30KW Maksimum 70 mm
AlUminyum Sac
Maksimum 50 mm

DNE BYSTRONIC 30KW
FIBER LAZER KESiM
MAKINESI

isleme Ebatlari | Celik / Siyah Sac
2500 x 6000 mm Maksimum 100 mm
Maksimum Gug Paslanmaz Sac
30KW Maksimum 70 mm
Aliminyum Sac
Maksimum 50 mm

DURMA
LAZER KESME
MAKINESI

isleme Ebatlari | Celik / Siyah Sac
2500 x 8000 mm (max) | Maksimum 50 mm’'e kadar
Maksimum Gug¢ | Paslanmaz Sac
15 KW | Maksimum 50 mm'e kadar
AlUminyum
Maksimum 30 mm’e kadar
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Madde gaz halinde iken dogru kosullar altinda maddeye
enerji verilmeye devam edilmesi, maddenin ya da metalin
plazma haline ge¢cmesine yol agar. Enerjinin kaynagi elektrik
olabilecegi gibi, plazma kesimde bu kaynak isil veya isin

kokenli de olabilir.

Plazma safhasini gaz safhasindan ayiran en énemli farkliligi
elektrigi iletmesi, ¢cok yuksek sicaklikta olmasi ve isik
yaymasidir. Maddenin plazma hali, serbest halde gezinen
elektronlardan ve elektronlarini kaybetmis atomlardan
(iyonlardan) olusmasidir. CGUnumuzde plazma kesim
teknolojik olarak evrimleserek imalat ve sanayide, tipta,
isiklandirmada, televizyonlarda, enerji Uretiminde (nUkleer)
ve daha Dbircok teknolojide kullaniimaktadir. Plazma
olusumunda esit miktarda pozitif ve negatif yuk igerir.
Elektrigi ileten tUm maddelere uygulanan prensiplerin
cogu plazmalar icin de gecerlidir. Plazma gibi plazma kesim
de elektrik alandan ve manyetizmadan etkilenir. Plazma
sicakliklarina gore ve hacimlerindeki yUklU parcaciklarina
gore siniflandirilirlar.  Floresan lambalarindaki 1sildama,
kaynak sirasinda gorulen maviisik yildirrm ve simsek de birer
plazmadir. GUnesin icerisinde farkli turlerde plazmalar vardir.
Kutuplarda goérunen auroralar da bir cesit plazmadirlar.
Sonugta metallerin kesiminde de kullanilmasina olanak

vardir.




Puaruzsuzluk

Kesilen yUzeyin Ust ya da alt ylUzeyinde standartlarda
taninmis mesafe ve araliklarda &lculur. Genel olarak bu
degeri kesme hizi, gaz akis hizi, tor¢ hareketleri belirler

ve etkiler.

Kesme Hatti Cizgileri
Kesilen sac malzeme, kesme yUzeyi boyunca
olusan dalgalanmadir. Kullanilan gaz, gug¢
kaynagi cikisindaki sureklilik, torg yapisi, mekanik
sistemdeki sarsilma (titresim) tamamen bu

konudaki kaliteyi etkiler.

Ust Kesme Kenari
Yuvarlakligi

Plazma kesimde karakteristik bir 6zellik olup
malzemenin Ust yuUzeyinin plazma arki ile
daha uzun sure etkilesimi yUzUnden olusur.
Bu yuvarlaklik ince yani dustk kalinliktaki
yuzeylerde daha c¢ok kendisini gosterir. CNC

plazma da bu etki en az duzeyde gorunur.

Capak

Plazma kesim esnasinda plazmanin keserek
erittigi metalin eriyerek kesimi yapilan yuzeyin
arka yUzeyine yogusarak yapismasindan olusur.
Kesme hizina, gaz secimine, akim siddetine ve

malzeme tUrune gdre capaklanma azalir ya da

cogalir.

Kesme Araligi

Plazma kesim esnasinda plazmanin metali keserken
olusturdugu acikliktir. Nozul agzi acikliginin bir ya da iki
katl kadar bir kesme araligi olusmasi normal olup daha
fazla olmasi durumu tersine cevirir. Torg ile kesimi yapilan
metal kisim arasindaki aciklik da 6nemlidir. Akim siddeti
kesme hizi da plazma kesimde kaliteyi belirler, birer unsur
olur. Plazma kesimi anlatirken son kalite belirleyen etmen
Gst serpintidir. Ust yUzeydeki olusan capaklanmadir.
Kesimi yaplilan sac yUzeyle tor¢ arasindaki uzaklik capak
olusumunda ve Ust serpinti olusmasinda en basta gelen
etmendir. Cok yavas ilerleme hiziyla yapilan kesimlerde

goruldugu gibi asinmis nozul nedeni ile de ortaya ¢citkmasi

mumkundur.




CiFT KOPRULU
CNC PLAZMA KESI

CIFT KOPRULU CALISMA SISTEMI

isleme Ebatlari
3000 x 18000

Hassas Plazma
130 / 260 AMPER

Tmm'den 40 mm’ye kadar plazma kesim kapasitesi.
Hassas plazmada markalama.

CNC PLAZMA
KESIM

isleme Ebatlari
3000 x 6000

Hassas Plazma
130 / 260 AMPER

Tmm'den 40 mm'ye
kadar plazma kesim kapasitesi.

Hassas plazmada markalama.
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C KESIM
isleme Ebatlari

3000 x 12000

OXY FUEL Kesim sistemi 200 mm sac
kalinhigina kadar etkin bir kesim imkani
saglar.

Istenildigi takdirde manuel acili kesim
bashgi ile kaynak agzi agma ozelligine
sahiptir.







Kesilmesi gl¢ olan metal sacin, koparilmak suretiyle
islemn gdrmesine giyotin makas kesim adi verilir.
Giyotin makaslardaki kesme islemi, gunluk hayatta
kullandigimiz makaslar ile ayni prensibe sahiptir.
Giyotin makaslar ¢ift bicaga sahiptir. Bu bicaklar sabit
ve hareketli olmak Uzere ikiye ayrilir. Alt bicak sabit
dururken; Ust bicak hareket halindedir. Kesme yapan
alt ve Ust bicaklar arasinda bosluk bulunur. Bu bosluk,
kesilecek sacin kalinlik ozelligine goére degisir. Bu
nedenle ¢ift tarafli olarak da adlandirilir. Daha 6nceden
elle gergeklestirilen giyotin makaslar; gunumuzde
teknolojinin gelismesiyle birlikte, bilgisayar sistemi ile

kesim yapmaktadir.

Giyotin makas aslinda bir tezgahtir. Giyotin makas kesim,
metal verilerinin sisteme girilmesiyle gergeklestirilir.
Metalin ne kadar kalinlikta ve ne sekilde kesilecegi,
bilgisayar sayim yonetime eklenir. Giyotin makaslarin
kesme kapasitesi bu nedenle cok fazla degisiklik
gosterir. Gosterilen degisiklige bagl olarak; Uretim
dlculeri de degisir. Uretimin bu sekilde sistem icerisinde
yapilmasi, standartlik saglar.

Boylece hata olmadan seri sekilde kesim islemi

gerceklestirilir.




Giyotin makas kesim sert metalin kesimi
sirasinda kullanilir. Giyotin makas hizmeti, kisa
surede cok sayida hatasiz kesim yapar. Hatasiz
kesim yapmasi ile UrUnlerden daha cok verim
elde eder. CunklU daha once gercgeklestirilen
milimetrik kesimlerde, metalde hatalar olur ve
bu da hem Urdnun deforme olmasina hem de
zamanin fazla harcanmasina neden olur. Kesme
isleminde giyotin makas kullanimi ile bu tur
sorunlarin énune gecilir. Bu nedenle giyotin
makas kesim yapan isletmelerin, yasadiklari

ekonomik kayiptan kurtulduklari gozlenir.

Giyotin makas kesimin en yaygin kullanildigi
alan insaat alanidir. GUnUumuzde gittikge artan
cok katli binalarda ve gdkdelenlerde kullanildigi
gibi mustakil evlerde de kullanilir. Giyotin makas
kesimi ile dayanikli ve kaliteli kesimler yapildigi

icin tarim ve makine sektorunde de tercih edilir.

Eksantrik Pres ve Delme:

Kesme, dilimleme isleri, acik kesme, parsiyel
kesme, pul ve sekil kesme, sikistirarak delme
ve hassas delme, ¢capak alma, delik a¢cma,

zimbalama.



GiYOTIN MAKAS KESiM
MAKINE PARKURUMUZ

GiYOTiIiN MAKAS
KESIiM

Kesme Boyu
3 metre

Kesme Kapasitesi

10 mm

Kesme Agisi
05-3

Bogaz Derinligi
250

GiYOTiIiN MAKAS
KESIiM

Kesme Boyu
6 metre

Kesme Kapasitesi

16 mm

Kesme Agisi
05-3

Bogaz Derinligi
250

EKSANTRIK P
E
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KESME VE DEL
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EKSANTRIK P
E

E i RES
M KESME VE DELME

Baski Kuvveti Baski Kuvveti

60 Ton 80 Ton
Strok Ayari Strok Ayari
0,90 mm 100 mm

Tabla Ko¢ Mesafesi
460 mm

Tabla Ko¢ Mesafesi
365 mm

Bogaz Derinligi
270 mm

Bogaz Derinligi
260 mm

Masa Boyutu
830x500

Masa Boyutu
700x520
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Abkant pres, sac metal ham maddeyi bUkerek
istenen forma getiren bir sac¢ sekillendirme
tezgahidir. Daha ilkel olan turu caka olarak
adlandirilir. Abkant bUukUm tezgahlari ile sac metal,
iki kalip arasinda basilarak sekil alir. Altta bulunan
bUyUk kalip disi kaliptir, Ustteki ise erkek kaliptir.
Farkli tonajlarda ve genisliklerde modelleri vardir.
Ust kalip, alt kalip, hidrolik eksenleri, CNC kontrol
Unitesi gibi bélumlerden olusur. Ust kalibin disi
kaliba hidrolik kuvvetle baskl uygulamasi ile saci
arada sikistirarak farkli acilarda bUkmeyi saglar.
Disi kalip “V" seklindedir.

Ust kalip yani erkek kalipta ayni sekilde “V”
seklindedir.




Abkant presler, sac metale hidrolik basincla
kuvvet uygular. Malzeme turu, malzeme
kalinh@i, uygulanacak basing gibi bilgiler
CNC kontrol panelinden cihaza girilir.
Bu bilgiler verildikten sonra animasyon
elde edilir ve bukme islemi sonrasi ortaya
Glkacak olan Urun gorulmus olur. Bir hatayla
karsilasilmasi halinde gerekli degisiklikler
yapilarak istenen GrdnUn  Uretilmesi
saglanir. CNC kontrolli abkantlardaki
onemli diger bir 6zellik ise arka dayamanin
hareket ettirilebilmesidir. ileri, geri, asagi
ve yukarl sayesinde daha hassas uUretimle
istenen form sac metale verilebilir.
Bu da CNC'nin abkanta kazandirdigi

kolayliklardandir.




CNC ABKANT BUKUM
8 METRE

Tonaj
2 x 500 Ton /1000 Ton Tandem

BUikme Boyu
8000 mm

Strok
600 mm

Bogaz Derinligi
1250 mm

Sac BUkUm Kapasitesi
20 mm

CNC ABKANT BUKUM
4 METRE

Tonaj
500 Ton

BUikme Boyu
4000 mm

Strok
300 mm

Bogaz Derinligi
1250 mm

Sac BUkUm Kapasitesi
20 mm

CNC ABKANT BUKUM
4 METRE

Tonaj
320 Ton

Bukme Boyu
4100 mm

Strok
310 mm

Bogaz Derinligi
500 mm

Sac BUkUm Kapasitesi
12 mm

CNC ABKANT BUKUM
3 METRE

Tonaj
220 Ton

Bukme Boyu
3100 mm

Strok
310 mm

Bogaz Derinligi
500 mm

Sac BUkUm Kapasitesi
10 mm
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Silindir bukum islemleriniz profesyonel bir sekilde

Urunlerinize uygulanir.

Ulker Grup Metal olarak silindir sac bukum islerini itina
ile yapmaktayiz. Istenilen boyutta ve capta her turld
bUukum isini yapmakta, alaninda uzman ekibimizle
Turkiye'nin her noktasina hizmet vermekteyiz. Uygun
fiyat, kaliteli malzeme ve profesyonel isciligi sizlere
sunan Ulker Grup Metal'den sizler de teklif alabilirsiniz.
Daha detayli bilgiicin iletisim numaralarimizdan bizlere

ulasabilirsiniz.

Silindir bukUm makinalarimiz;

- Cap @300, Kalinlik 10 mm, Uzunluk 1500 mm,
- Cap @400, Kalinlik 20 mm, Uzunluk 1500 mm,
- Cap ©400, Kalinlik 10 mm, Uzunluk 3000 mm
kapasitede OSTIM Organize Sanayi Bélgesi'nde bulunan
firmamizda istenilen caplarda ve kalinliklarda silindir

bUkme hizmeti vermekteyiz.




Cap @400
Kalinlik 20 mm
Uzunluk 1500 mm

Cap @400
Kalinlik 15 mm
Uzunluk 3000 mm

Cap @300
Kalinlik 10 mm
Uzunluk 1500 mm




MdUsterilerimizin istek ve beklentileri dogrultusunda
tasarimlarimizla desteklenen &zel Uretim, enduUstriyel
makine parcalari, celik yapilar, kaldirma ekipmanlari,
otomotiv, elektrik elektronik, enerji ve savunma sanayi

parcalarinin imalatini yapmaktayiz.
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